MODEL INFUZNi ROZTOKY

Vyroba roztokt patii mezi vyroby sterilni, do vyrobkt se nesmi dostat Zadné bakterie
¢i jiné nezadouci latky. Proces zatiné pripravou vody, ktera prochézi celou fadou chemickych
procesi pro ziskani vlastnosti potiebnych pro inflzni roztok. Nésedné je vodav jednom ze tti
pripravnych kotli smichana se surovinami. Polotovar je pies chladi¢e apropustné kotle
piepoudtén do filtracnich nédob, kde dochézi k odfiltrovani neZzédoucich latek. Po filtraci
nasleduje plnéni roztoku do prislusného obalu. Podle typu obalu (sklenéné lahve,
polypropylenové vaky, polyetanolové |dhve) a objemu v daném obalu jsou vyrobky v modelu
rozliSeny. Pro simulaci jsou pouZity elementy typu Part — vyrobekl aZ vyrobekl17. Kazdy z
nich predstavuje vzdy jednu davku dané skupiny vyrobki. Ty jsou rozdéleny do skupin podle
vlastnosti a technologickych parametri. PInéni je v modelu zachyceno elementem typu
Machine — , linka“ podle prislusného obalu. Déle jsou vyrobky posilany do sterilizétoru a
nasledné na adjustacni linky, kde jsou vyrobky zabaleny do prislusného obalového materialu.
Mezi elementy ,linka‘ a ,steril® jsou vyrobky uloZeny vdepu o kapacité 5 davek. Po
sterilizaci jsou vyrobky pied adjustaci uloZeny v depu, kde dochéazi k jejich chladnuti a
ustdleni po sterilizaci. Na konci modelu jsou vyrobky skladovany ve skladu hotovych
vyrobki, kde musi byt stanovenou dobu. Tato doba, kterd je uréena na zékladé predepsanych
norem, piedstavuje dobu, béhem které se mohou v roztoku jesté objevit bakterie nebo jiné
nezédouci 1&ky.

Simulagni model byl sestaven pro ovéreni prichodnosti vyrobkt danym vyrobnim
systémem. Cilem modelu bylo zjisténi, zda budou dané vyrobky vyrobeny podle poZadavki
zékazniki v poZzadovaném terminu, zda je vyrobni program realny pri zachovani souc¢asnych
pracovnich smén. PoZadavky na vyrobu jsou nacteny do proménné ,matice”, ve které je
souc¢asné zachycen pocet davek daného roztoku, termin dodani a zda byla davka vyrobena.
Déle jsou v modelu zachyceny proménné jednotlivych stroji, které popisuji, jaky typ vyrobku
se v ném vyrabi. Element ,casy” zobrazuje vyrobni ¢asy jednotlivych stroja pro jednotlivé
typy vyrobku. Posledni proménné, ktera jsou zobrazeny na obrazovce, ukazuji pocet

vyrobenych davek vyrobka.



